Technologicky postup zuilachfovania kiuky
z ocele 12061

Tabulka H

Vyrobok: kfuka Material: 12061.1
Hmotnost 1 ks: 5,4 kg Zuslachfovanie
Nadrtok: VyZadované konefné vlastnosti:
Pozri- obr. 87 tvrdost 223 az 235 HB
Rozsah skasok; 3 %
Pol.| Opis prace Zariadenie Podmienky Vsadzka
1. | kalit elektricka komorova pec | 810 + 10°C, 120 ks
78 min, voda
2. | poplitat elektricka komorova pec | 640 + 10°C, 120 ks
: . 100 min
3. | kontrolovaf Brinellov tvrdomer HB,i0/30003% 4 ks
Casovy diagram tepelného spracovania:
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