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11. Manazérske zhrnutie:

kratka anotacia:

Clenovia klubu IKT PPV si na stretnuti prehlbovali vedomosti s riadiacim systémom

EMC2. Osvojovali si vedomosti s programovacim jazykom RS274/NGC, ktory pouziva
Standardné G-prikazy. Zaklady M-kédu a O-kédu

kPucové slova:

software EMC2, uzivatel'ské rozhranie, suradnicové systémy, G-kod, M-kod, O-kod
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12. Hlavné body, témy stretnutia, zhrnutie priebehu stretnutia:

Hlavné body:
a.) Program EMC2 — manualny mod, midi mod, automaticky mod
b.) Rozdiely medzi jednotlivymi moédmi

c.) Vytvorenie programu pre rota¢nu suciastku v programovacom jazyku

Midi mod programu:
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Témy stretnutia:

a.) Programovacie jazyky — rozdiely v programovani

b.) Hrotovy sustruh UNIMAT CNC - oboznamenie sa so zariadenim
c.) Tvorba vyrobnych postupov pre UNIMAT CNC sustruh




MIMISTERSTVO EUROPSEA (MIA
SKOLSTVA, VEDY.
VYSKUMU A SPORTU

SLOVEMSKE] REPUBLIKY

Eurdpsky socialny fond
Eurdpsky fond regiondlneho rozvaja

® & 8 OPERACNY PROGRAM
®8®® |UDSKE ZDROJE

Program pre CNC sustruh:
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SustruZenie: V sustruhu bola suciastka upnuta opaéne. Polotovar bol priemeru 025.

G7 GI18 G21 G40 G49 Zakladné nastavenia
G54 G90 G94 (priemer. rovina jednotka. korekcia....)
G0 X25.57160 Nabehnutie na pociatoénu polohu
Go1 Prirastkoveé odmeriavanie
0103 REPEATI[10] Zaciatok opakovacieho cyklu
G1 X-1F100 020 x 60
G1 Z-60 (opracovava sa len sprava do lava) -
G0 XO0.5
G0 Z60
0103 ENDREPEAT Koniec opakovacieho cyklu
o Y P, Absolutne odmeriavanie
G0 X20.5Z0 Nabehnutie na pociatocnu polohu
Go1 Prirastkové odmeriavanie
0103 REPEATI10] Zaciatok opakovacieho cyklu
G1 X-1F100 015 x 25
Gl Z-25 (opracovava sa len sprava do fava) -
G0 X0.5
G0 Z60
0103 ENDREPEAT Koniec opakovacieho cyklu
G0 Absolutne odmeriavanie
GOXISSZ0 Nabehnutie na pociatocnu polohu
G91 Prirastkové odmeriavanie
0103 REPEATI[10] Zaciatok opakovacieho cyklu
G1 X-1F100 Kuzel
Gl Z-20 X5 (opracovava sa len sprava do fava)
G0 XO0.5
G0 220 X-5
0103 ENDREPEAT Koniec opakovacieho cyklu
G0 X30 Z10 Pohyb do bezpecnostnej polohy
M2 Koniec progranm

Programovanie modularnych systémov zaktraktiviluje vyucCovaci proces,
podporuje aktivny pristup ziaka na hodinach, umoziuje aplikovat’ ziskané teoretické
vedomosti na hodinach praktického vyucovania, ¢im umoziiuji prepojenie tedrie

a praxou.
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13. Zavery a odporucania:

— doplnit’ hardwarové vybavenie uc¢ebni NC technikou

— vyuzivat modularny systém na hodinach praxe

— aktualizovat’ a doplnit’ u¢ebné osnovy odbornych predmetov s cielom vyssSieho vyuzitia
vypoctovej techniky so softwarom CAD/CAM systémov

— zistovat’ a vyhodnocovat’ postoje ziakov k vyucbe odbornych predmetov a praxe.

14. Vypracoval (meno, priezvisko) Ing. Magdaléna Belejova
15. Datum 21.05.2021
16. Podpis
17. Schvalil (meno, priezvisko) Ing. Vincent Tirco
18. Datum 21.05.2021
19. Podpis
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